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Код                                             Описание 
 

        ZC 3270/35            МЕТАЛЛИК СВЕТЛАЯ ЗОЛОТАЯ БРОНЗА 
 

 Исполнение по глянцу и цвета 182, светлая золотая бронза  

 Область применения: Плоские детали, рамки, двери, панели  

 Способ нанесения: Лакораспылительные пистолеты   

  
Технические характеристики: 

 
 

 

 Рецептура смешивания: 
Часть А 

Отвердитель 
Растворитель 

                                         По весу (кг)      по объему (л)        
ZC 3203/34                           100                     100           
TH 790                                   20                       20 
DT 452                                30 - 40                30 - 40 

 

 Содержание нелетучего вещества (%): 25 2  

 Плотность (кг/л): 0,940 0.030  

 Вязкость (DIN 4 при 20 С, в секундах) 50   5  

 Время жизни(при 20 С) Примерно 4 часа   

 Рекомендованный вес мокрого слоя (г/кв.м.) 100-120  

 Время сушки (100 г/кв.м. при  20 С) Примерно 4 часа  

 Ускоренная сушка (100 г/кв.м). Обдув                                       15 мин 
Теплый воздух 50 °С               50 минут 
Охлаждение                             15 минут 

 

 Срок годности: При соблюдении правил хранения срок годности не 
ограничен. После длительного хранения всегда про-
веряйте однородность и тщательно перемешивайте 
для устранения осадка. 

 

 

Подготовка субстрата: 
Нанесение акриловых (таких как TU 4103), полиэфирных грунтов или УФ - шпаклевок. 
 
Общие свойства: 
ZC 3270/35 – это полиуретаново-акриловый эффект золотого металика (финишный). По прошествии 2 
часов после нанесения его можно покрывать как глянцевым TL 336/00 так и матовым TZ 13**/00 лаком, в 
зависимости от необходимого результата. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Внимание:   реальная вязкость некоторых пигментных и/или тиксотропных продуктов может быть отлична от указанной в 
Технической Спецификации. Приемлемым считается отличие, не превосходящее 30% от указанной величины. 

 


